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1. Bevezetés
1.1 Cél és hatdlyteriiletek

Ez a tdjékoztatd Osszefoglalja a fogazdsok méreteit, illetve a spatulydk, vagy
kéml(ivesszerszamok bemetszéseit a ragasztok, vagy mas padldburkolati, parkettazasi vagy
csempézési munkakhoz valé anyagok felhordasahoz. Egyes fogazasokhoz és
bemetszésekhez egy rovid leirast rendeltiink hozza, amely a fogazott spatulydk TKB-
megnevezéseinek mar meglévs rendszerébdl épll fel.

2. Fogazott spatulyak és kémiives szerszamok
2.1 Felhaszndlas

A fogazott spatulydkat és k&mlivesszerszamokat padldburkolati, parkettazasi és
csempézési munkakhoz, mint példdul ragaszték és habarcsragasztok felhordasahoz
hasznaljak. A fogazas, illetve bemetszések méretei és tavolsagai jelentésen meghatarozzak
a felhordandd anyagmennyiséget. A kiilonb6z6 fogazasi, illetve bemetszési formak
elnevezésének egy egyszerl rendszere ezért is ésszerd.

2.2 Fogalmak és megnevezések

Fogazott spatulya és kbmuvesszerszamok:

Négyszogletes vagy trapéz alaku lemez, mely egyik oldaldn szabdlyosan elrendezett
bemetszések talalhatéak. A spatulyaknal rendszerint a bemetszésekkel szembeni oldalon
markolat taldlhatd, a kémdves szerszamoknal pedig a markolat oldalt egy sarokvassal
rogzitve talalhato.

Fogazasi teljesitmény / bemetszési teljesitmény:

Lemezcsikok szabalyosan elhelyezett bemetszésekkel.



Bemetszés:

Haromszogl, derékszogli, U-alaku vagy félkor alakd rovatkdk a nyers lemezen. Ezek
tikorszimmetrikusak, a szimmetria tengelye fliggleges a lemez alsé széléhez. A
bemetszések szabdlyos tavolsagra helyezkednek el egymastal.

Fog:

Két egymas mellett fekvé bemetszés kozott megmaradt lemez.

2.3 Bemetszések és fogazdsok mértékének megnevezése
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Az abrdkban jelolt egységek jelentése a kovetkez6:

metszéstavolsag vagy fogszélesség
metszésszélesség vagy foghijszélesség
metszésmélység vagy foghijmélység
metszésszog
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A haromszog( fogazatnal az ,a”, ,b” és ,y” értékek, a derékszogl és kerek metszéseknél
az,a”,,b” és,c” értékek a tdvolsagok alapjai.

Gydrtastechnoldgiai okokbdl a haromszogli fogazat belsé cslcsai és a derékszogl
metszések belsé derékszogei lekerekitettek. A gorbiilés sugara a haromszogl fogazatnal
0,2 - 0,35 mm, illetve a derékszogl fogazatnal 02 — 0,3 mm.

A hdromszogl fogazat kiilonleges formai a ,hegyes fogazasok” az ,a” 0 — 0,2 mm
metszéstavolsaggal. A derékszogli fogazat kilonleges formdja a ,kerek fogazas”, mint
példaul az U kildnleges forma, melynél a metszés lezarasa egy félkor a ,,b” jell datmérével,
és az M (habarcsfogazas) kilonleges forma majdnem tiszta félkor fogazassal.

2.4 Tolerancidk

A gyartas alatt a stancszerszamok folyamatosan hasznalatban vannak. A 2-es tablazatban
feltlintetett értékek a TKB-fogazas névleges méretei, melyek egy maximalisan elhasznalt
stancszerszam gydartasanak eredményei. Ennek megfelel6en a megadott toleranciak egy
része is csak egyoldalian korlatozott. Ezért a névleges méretek nem mutatjdk be a
statisztikai atlagban varhaté méreteket.

1. tablazat: Toleranciak

Mérték Tolerancia
a = metszéstavolsag / fogszélesség -0,2 mm
b = metszésszélesség / foghijszélesség +0,2 mm
(a+b) <+/-0,1 mm
c = metszésmélység / foghijmélység derékszog: +/- 0,1 mm
haromszog: + 0,15 mm
Y = metszésszog +/-0,5°




3. A TKB-spatulyafogazas sorai

2. tablazat: TKB spatulyafogazas — névleges értékek és abrak

TKB fogszéles- | foghij- foghij- metszés- Abra
megneve- ség szélesség | mglység sz6g? (eredeti méret)

2és b-mm b-mm c-mm v-°
B1 2'7 2'3 2'0 55‘0 "
Bz 2,1 2,9 2'6 55‘0 m
Bs 3,4 3'6 3'2 55‘0 m
85 14'4 5'6 5,1 55'0 m
Bs 5'0 4'0 3,6 55'0 m
B7 4'5 3'5 4'0 45'0 m
Ba 4'0 4'0 3'6 55'0 m
Bg 10’0 6’0 5.0 60'0 m
B11 8,0 6,0 5'0 60'0 m
B12 5’0 5,0 5,1 50'0 m
814 6'0 6'0 5’5 55'0 m
B15 7,0 5,5 6'5 45'0 m




TKB fogszéles- foghij- foghij- metszés- Abra
megneve- ség szélesség | mélység s20g’ (eredeti méret)

2és b-mm b-mm c-mm v-°
N - "’ ; h m
K ; ) ¥ h m
) ; "’ I m
) "’ X h m
) ) "’ al m
) ) "’ hl m
) h - ol m
S1 0'2 1'8 2,8 30‘0 W
Sz 0'2 4'2 3’4 60'0 m
53 0'2 2’5 1 ,8 65.0 m
sS4 0,2 10,3 51 90,0 m
R1 1 '5 4’0 3'0 R m
R2 2'0 4’0 5'0 R m——
R3 2’4 6’0 5’0 U m
M1 7.3 20,0 12,0 [ M m

Megjegyzés: *Kerekités sugara haromszogi fogazasnal r=0,2 mm




A tdjékoztatdban |év6 adatok és informaciok megfelelnek a technika jelenlegi allasa szerinti
legjobb tuddsunknak. Informacidként és nem koételez6 érvényl iranyelvként szolgal.
Garanciaérvényesitési jog ezaltal nem érvényesithetd.



